Vyvoj a experimentalni analyza umélého pneumatického svalu
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VLIV MAZANI NA CHARAKTERISTIKU SVALU
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Pouzita maziva
= Silikonové mazivo (Carlson typ 33.497)

= Plastické mazivo
(Go 4 Lube, ISO 6743-9: L-x-CEIB-2 s teflonovym aditivem)
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Defekt svalu V2 pfi méreni s mazivem
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