Navrh a optimalizace 3D tisku implantatu pro rekonstrukci alveolarniho
rozstépu
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Syntéza B-TCP prasku
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Energie tisku
Tisk " 350 mJ/cm?
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OPTIMALIZACE PLNENI A TISKU OPTIMALIZACE DVOUMATERIALOVEHO
SUSPENZI B-TCP TISKU

Optimalizace plnéni
P P Mikrostruktura valcu z T4, T5; Energie tisku 450 mJ/cm?

65 hm. % B-TCP; 65 hm. % HA 55 hm .% p-TCP; 65 hm. % HA
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TISK MODELU IMPLANTATU ZAVER

» Byla optimalizovana suspenze pro DLP tisk na bazi 3-TCP :
" Plnéni 65 hm. % B-TCP

Pouzita suspenze T1 a HI, energie
tisku 350 mJ/cm?.

» Energie 350 mJ/cm?

Jadro z B-TCP je mén¢ pevn¢e
a rozpustnéjsi, proto umozni
prorustani zubu. Obal z HA je mené
rozpustny a pevn¢jsi, funguje jako
pevny obal implantatu.

" Rozdiln¢ smrsténi dvoumaterialoveho tisku zpusobilo napéti a
deformaci

= Gyroidy nap€ti absorbovaly, tramky se prohnuly
» Optimalni kombinace suspenzi byla HA 65 hm. % a -TCP 55 hm. %

Model dvoumaterialového implantatu

* Byl vytiStén jednomateridlovy implantat pro defekt alveolarni
kosti z HA, B-TCP a dvoumaterialovy implantat kombinaci HA
a 3-TCP

* Dalsi vyzkum bude zaméren na charakterizaci rozhrani,
mechanickych a biologickych vlastnosti
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