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Aby bylo mozné experimentalné ovéfit segmentove strategie, bylo nutné uprayit pracovisté, které béhem prace :
prochazelo prestavbou z aditivniho na hybridni aditivné-subtraktivni systém. Upravy zahrnovaly navrh a realizaci USTAV —
modularni tiskové platformy, upravy extruderu, chlazeni a pfipravu systému pro automatickou vyménu nastroju. Rl

40 %
20 %
A [ S O %
Vyroba trupu lodi Formy kompozitnich dilu Ve sméruKolmo na Studeny v
vrstev  vrstvy Spoj PP30GF
Stfidani tisku a obrabéni umoznuje vyrobu slozitych velkoformatovych dilu, ale pfi navazovani vytisku na vychladly '
povrch vznika studeny spoj s nizkou pevnosti. Prace proto fesi hybridni tvarovy spoj mezi segmenty a hodnoti vliv USTAV o
jeho geometrie a parametrd pretisknuti na vyslednou pevnost u vytiskl z polypropylenu s pfimési skelnych viaken. KONSTRUOVANI
METODIKA A PRUBEH VYZKUMU
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pevnost klesala, protoze se zmensovala nosna plocha pavodniho substratu, ve kterém dochazelo k poruseni. CONSTRUGVAN
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Nejvyssi pevnosti bylo dosazeno pfi poloze dna drazky pfiblizné uprostred tiskové stopy. S rostouci Sirkou drazky
Cilena preextruze zvysila tlak taveniny v drazce a zlepSila jeji zaplnéni, ¢imz podpofila pevnost vysledného spoje.
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Metodika byla zalozena na vyrobé modelovych segmentovych téles s proménnou Sifkou drazky, hloubkou drazky a ,
mirou pieextruze pfi jejim zapInéni. Z vyrobenych téles byly obrobeny sady zkuSebnich vzorkd, jejichZ pevnost byla USTAV o
ovéfena tahovou zkouskou a u vybranych vzorku doplnéna mikroskopickou analyzou kvality spoje. KONSTRUOVANI
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Stejné parametry vzorkd, odliSna pevnost v
zavislosti na velikosti odchylky.

Béhem experimentu byla odhalena vyrobni neprfesnost, ktera zasadné ovlivnila pevnost spoje. Pfi oddaleni trysky od ,
optimalni polohy nebyla tavenina dostate¢né zatlacena do drazky, nevznikl potfebny tlak a spoj se vytvofil nekvalitné. USTAV o
Odchylka byla méfitelna mikroskopickou analyzou a projevila se poklesem pevnosti i zménou mechanismu poruseni. KONSTRUOVANI
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@ Popsan vliv Sifky a hloubky drazky

@ Identifikovan zasadni vliv vyrobni
na pevnost segmentového spoje

nepresnosti na unosnost spoje
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kontinualniho tisku

Porovnani pevnosti zkoumanych vzorkii
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B Kolmo na vrstvy B Studeny spoj

B Obrobeny studeny spoj E NejlepSi sada

Studeny spoj snizil pevnost rozhrani pfiblizné na 20 % pevnosti kontinualniho tisku.
Navrzena hybridni strategie obnovila u nejlepsi sady asi 65 % puvodni unosnosti,

tedy pfiblizné Ctyfnasobek pevnosti bézného studeného spoje. el OvAN
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