Navrh technologie vyroby sendvicovych jader z prirodnich materialu
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Obrazek 29: Prubeh sinusoidy pro jadro s amplitudou A = 3 mm a poc¢tem vinek n=10, vykresleno
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ohybova tuhost se zvysila.

Zaver:

= Sendvic s pfirodnimi vlakny je svou ohybovou tuhosti srovnatelny se strukturou z uhlikovych vlaken a
aramidovou vostinou a jeho mechanické vlastnosti prevysuji komercni pénove varianty

= Jadro z konopného vlakna vydrzelo ve smyku nejvétsi napéti ze vSech srovnavanych variant

= Ty stejné potahy prenesli 0 30 % vEétsi mezni napéti s prirodnim jadrem nez S pé¢novym jadrem AIREX

= Pro komer¢ni zavedeni je potfeba dalsi vyzkum — aplikace vyspélejSich materiala a technologii vyroby

Rucni lis zajistil aplné dovieni formy.




