Optimalizace parametru simulace v procesu osetreni tlakové lici

formy postrikem
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Vyrobni cyklus odlitku

Pozn.: HTC (heat transfer coefficient)= Soucinitel prestupu tepla

Simulace slévarenskych procesu Simulace cyklovani

. Simulace slouzi k predikci vzniku raznych . Simulace cyklovani simuluje nékolik po sobé jdoucich vyrobnich cykli do té doby,
slévarenskych vad a umoznuji upravu vyrobni nez se ustali teplotni pole formy
technologie jeste pred zahajenim produkce . Ustalené teplotni pole formy je nasledné pouzito pro navazujici simulaci plnéni
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Teplota na lici formy v pribéhu casu
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Zaver
. Simulaci prehratou o vice nez 100 °C se optimalizaci povedlo priblizit realité s
odchylenim teplot + 20 °C
. Pouzitou metodiku lze pouzit pro zpresnéni dalsich simulaci provadénych ve

spole¢nosti Skoda Auto a.s.
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