Strukturné-mechanické vlastnosti vybraného typu nizkouhlikové oceli po tazeni
za studena a tepelném zpracovani

MaroS Stopka

Ustav materialovych véd a inZenyrstvi

PRIPRAVA POLOTOVARU

VYSOKE UCENI FAKULTA

TECHNICKE STROJNIHO
VBRNE INZENYRSTVI

Vstupni material pro cely experiment (A0O2D006)

ZMENA MECHANICKYCH VLASTNOSTI

%C | %Mn | %Si %P %S %N | %Al | %Cu | %Cr

%Ni

%Mo

<0,06 | <0,55 | <0,18 | <0,01 |<0,017|<0,004|<0,003| <0,05 | <0,06 | <0,03

<0,01

Polotovar : 5,50 mm valcovany drat
4,77 mm — 1. tah — celkova redukce 25 %
o
1,97 - e
3,18 mm — 4. tah — celkova redukce 65 %
1,97 mm — 8. tah — celkova redukce 90 % |
Tepelné zpracovani v tekutém olovu

560 °C 60(120) m/min

710 °C 60(120) m/min

B Mechanické viastnosti — zkougka tahem CSN EN 1SO 6892-1
— zkouska krutem CSN ISO 7800

ZMENA MECHANICKYCH VLASTNOSTI

Zmeéna mechanickych vlastnosti
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Typ vzorku peT::sti Tainost | Pocet |Koeficient Typ vzorku pe:ﬂ::sti Tainost | Pocet |Koeficient
% krutd % kruti
[MPa] [%] rutd Y, (MPa] [%] rutd Y,
, : 7.tah 876 0,8 21,7 1,01
V“';‘:::"" 402 23,9 21,7 249
8.tah 897 0,7 28,3 1,17
1.tah 618 2.7 43,3 4,34 0
Pb560°C | ¢ 9,0 26,3 1,09
2.tah 654 2.0 30,3 269 | |60 m/min
Pb 560 °C
3.tah 723 1,5 30,3 2,33 120 m/min 821 8,7 30,7 1,27
4.tah 758 1,3 30,3 2,02 :: ?T’n Cl e e y » 64
5.tah 814 1,0 28 1,64 - ';'1:“2
6.tah 836 0,9 22 1,14 | 120 m/min| %8 21,7 1 58,3 2,41
METALOGRAFICKE ANALYZY CISTOTY MATERIALU

mlLeSténé metalografické snimky — vysoka Cistota polotovar
— obc&asny vyskyt vmeéstku
EPolovi¢ni rychlost prutahu dratu olovem — nepatrny vliv na mikrostrukturu

Struktura — VD Struktura — tazeni Struktura — po TP

(710 °C 120 m/min)

METALOGRAFICKE ANALYZY STRUKTURY

Proces Zihani — odpevinovaci pochody
— obnova deformované struktury

Polovi¢ni rychlost prutahu dratu olovem — nepatrny vliv na
mikrostrukturu

Mikrostruktura po tazeni  Mikrostruktura po zihani ~ Mikrostruktura po zihani
(710 °C 60 m/min) (710 °C 120 m/min)

EXPONENT DEFORMACNIHO ZPEVNENI

Exponent deformaéniho pevnéni zpevnéni
— Zpevnovaci a odpevriovaci pochody

Zmeéena exponentu zpevneni pri procesu vyroby
dratu tazeného za studena

0,13
0,12
0,11
0,1

= 0,09
c 0,08
E 0,07
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0,03
VD 3.tah 8.tah Pb560 °C Pb560°C Pb710°C Pb710°C
60 m/min 120 m/min 60 m/min 120 m/min
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