Vyroba odlitku optimalizovaného cela valce pneumatického pohonu
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= Mc¢reni otaCek na zavodnim vozidle (Pneumobil) Opticka zévora B

Ceho bylo dosaZeno? Na co se do budoucna zaméfit?

*  Vyroba enkodéru

Zpracovani naméienych dat

Pferudovaci disk =

Otadky [s1]

Plnéni Uhlové zr)f';:hleni Max. ﬁhlové_lrychlost Doba rotace
[rad-s] [rad-s!] [s]
~ Puvodnicelo 197.81 =226 50,56 0,52 12423 =0,57
Novecelo 202,15  =1,61 50,73 © =0,37 126,17  =0,36
Nartst [%] 2,19 =195 0,33 =175 1,56 =0,12
Vyfuk
Plivodni Celo 214,76  =1,14 50,73 | 0,27 124,93 =0,21
Nove ¢elo 217,60 | £2,01 54,48  +042 127,95  +0,52
Narist [%] 1,32 =146 738 132 242 0,09
Celkoveé
Puvodni Celo 206,28 =171 51,47 | =0,39 124,58 =0,39
Nové Celo 209,87  =1.,81 52,60 =041 127,06 =0,44
Nartst [%] 1,74+ £1,71 2,20 =1,53 1,99 =0,11
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= Zhotovena funk¢ni soucast *  Pneumaticky obvod

*  Spliuyje pozadavek na tésnost
= QOvéfeni odborného ¢lanku
*  Narust parametrl pi1 méfeni otacek
* Vramci Pneumobilu ma smysl se
dale vénovat tvarové optimalizaci

z pohledu proudéni

* Mistni ztraty - tvar, textura povrchu
* De¢lkove ztraty - delka potrubi

* Spoje - té€snost

Technologie

* QOdstranéni delaminace vrstev

* Tisk modelu technologii SLA
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