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Rozbor zadani

VYSOKE UCENI FAKULTA

TECHNICKE STROJNIHO
VBRNE INZENYRSTVI
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Navrh vyroby

Soucast

Vykovek

Dv¢ kovaci operace
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Vznik prelozky v predkovku
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T11 kovaci operace a srovnani simulaci
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Tvareci nastroje
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Polotovar 1. op. - péchovani 3. 0op. - dokovani 2. op. - piedkovani

4. 0p. - dérovani

5. 0p. - ostiiZzeni 3D sken vykovku

Kontrolni operace a srovnani vystupu

Vizualni kontrola Srovnani materialovych vlaken Ovéfeni chemického slozeni

Volba tvareci sily
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