ReSersni studie lattice struktur vyuzitelnych v mediciné
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Biomedicinske struktury »

« Prepojené pory podporujuce proliferaciu
a vaskularizaciu

Uvod »

Problematika lattice struktur
> porézna pravidelna struktura

- Biodegradabilita a biokompatibilita

> Vvysoka pevnost prinizkej hmotnosti . Osteokonduktivita

> dobraabsorpcia energie azvukova , o, .
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