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* numericka simulace v softwaru Ansys, modul LS — Dyna = navrzene vzorky byly otestovany Taylorvou zkouskou

= prubéh napéti po odrazu, akumulace napéti na hranach " valecky vykazovali nejkonzistentnéjsi vysledky

, , ) . = oba materidly projevili pozitivni citlivost na rychlost deformace
= vznikla napéti maji tahovy charakter, coz zpusobuje poruSeni

= maly vliv sméru tisku, na velikost napéti
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